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CPSO1

Sorter

1 ICE
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Carton Pull

Carton Pull Sorter

Mit dem CPSO1 Carton Pull Sorter konnen Kartons auf einfache Weise sortiert
werden. Der Karton wird von der angetriebenen Rolle herausgenommen,
wobei die Rolle fur mehr Grip mit Gummi uberzogen ist. Das System ist mit
einem Ausgangsmodul ausgestattet, sodass keine komplizierte Mechanik
mehr erforderlich ist. Der Carton Pull Sorter ist vollstandig modular
aufgebaut, wodurch sich die Anzahl der Ausgangsmodule leicht erhohen lasst.

(.
Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten

Max. Tragegewicht 20 kg je Karton*
Transportgeschwindigkeit Min. 0,21/max. 1,1 m/s
Transfergeschwindigkeit Min. 0,13/max. 1,28 m/s
Umgebungstemperatur  +5 °C bis +40 °C

Transportantrieb

Spannung 400 V AC/3-phasig
Antrieb Zentraler Antrieb
Antriebskupplung Zahnriemen

Elektrischer Anschluss des Férderbands

Anschlussspannung 400/480 V AC 3-phasig
Nennstrom 1,0 bis 2,8 A
Sensor Reflektionslichtschranke,

vormontiert und verkabelt

Elektrischer Anschluss fiir SchlieBmechanismus
Anschlussspannung 24V DC
Anschlussstecker Schraubklemmen

Pneumatikanschluss (je SchlieBmechanismus)
Druckluftaufbereitung I1SO8573-1:2010 (7:4:4)
Erforderlicher Luftdruck 6 bis 8 bar

Erforderliche Druckluft 0,201 (8 bar) Luft je Zyklus

Abmessungen

LW effektive Breite 420

ML max. Modullange 10 000 mm

TW Modulbreite LW + 96 mm

SF Seitenfiihrung 80 mm

Seitenprofil

SP Profilhdhe 126 mm

Tragrollen

Material Stahl 1,5 mm, verzinkt, mit PVC
-Beschichtung fir mehr Grip

Durchmesser 50 mm

Ausfiihrung Rundkopf

Antrieb des Transfermechanismus

Antriebsriemen 1 Gleichstrommotor
Antriebskupplung Rundriemen

Steuerung Eqube

Stromverbrauch 3 A (in Betrieb, Boost8-Modus)
je Motor

Kapazitat

Mechatronische Kapazitdt 2000 Kartons je Stunde**

*  Produkte, die ausgeschlossen werden sollen, ms-
sen vor dem Start des Forderbands seitlich von den
Ausschlussmechanismen ausgerichtet werden

** Kapazitat bei durchschnittlicher KartongréRe von
400 x 400 mm

SP
351



CTO1 Roller
Conveyor

Alignment
24V
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Alighment 24V

Der CTO1 Roller Conveyor Alignment 24V richtet die Kartons nach der
linken oder rechten Seite aus. Diese Ausrichtung kann vielfach genutzt
werden, zum Beispiel, um eine ideale Positionierung zum Scannen oder

zum Anbringen eines Etiketts zu erzielen.

> Vollstandig modular
> Integrierte und beschriftete Verkabelung
> Kurze Montagezeit

M

Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten
Max. Tragegewicht

Transportgeschwindigkeit
Umgebungstemperatur

Transportantrieb
Spannung
Antrieb

Antriebskupplung
Steuerung
Stromverbrauch
je Motor

Elektrischer Anschluss
Anschlussspannung
Konnektivitat
Anschlussstecker
Betriebsschalter
Sensor

35 kg/Zone
Min. 0,05/max. 2,2 m/s
+5 °C bis +40 °C

24V DC

1 angetriebene Rolle je
Zone

Rundriemen
Conveylinx Al

2 A (Peak, ECO+)

90-265 V AC/1-phasig
0,9 A (240 V AC)
7/8”-Buchse, 3 Pins
Inbegriffen
Reflektionslichtschranke,
montiert und verkabelt

Abmessungen

LW effektive Breite
ML Modullange
TW Modulbreite

P Rollenabstand
SF Seitenfuhrung

Seitenprofil
SP Profilhéhe

Rollen
Material Stahl
Durchmesser
Ausfuhrung

420/620 mm
Max. 3000 mm
LW + 96 mm
75/100/125 mm
80 mm

126 mm

1,5 mm, verzinkt
50 mm
Rundkopf
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Curve 24V

von Riemen mitbewegt.

CTO1 Roller
Conveyor
Curve 24V

Fordererkurve der Welt!
> Integrierte, beschriftete Verkabelung
> Kurze Montagezeit

(I
Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten
Max. Tragegewicht 35 kg/Zone
Transportgeschwindigkeit Min. 0,05/max. 2,2 m/s

Umgebungstemperatur  +5 °C bis +40 °C

Transportantrieb

Spannung 24V DC

Antrieb 1 angetriebene Rolle je
Zone

Antriebskupplung Rundriemen

Steuerung Conveylinx Al

Stromverbrauch 2 A (Peak, ECO+)

je Motor

SP
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Elektrischer Anschluss
Anschlussspannung
Konnektivitat
Anschlussstecker
Betriebsschalter
Sensor

Abmessungen

LW effektive Breite
Winkel a

TW Modulbreite

P Rollenabstand
Innenbogen

SF Seitenfuhrung

Seitenprofil
SP Profilhéhe

Rollers
Material

Durchmesser
Ausfiihrung

Der CTO1 Roller Conveyor Curve 24V transportiert das Fordergut
automatisch mithilfe einer programmierten Steuerung. Jede Zone verfugt
uber eine angetriebene Rolle, die die nicht angetriebenen Rollen mithilfe

> Vollstandig modular Die Biegung kann mit jeder Verlangerung um
15 Grad erhoht werden. Es handelt sich um die einzige modulare

90-265 V AC/1-phasig
0,9 A (240 V AC)
7/8”-Buchse, 3 Pins
Inbegriffen
Reflektionslichtschranke,
montiert und verkabelt

420/620 mm

15°/30°/45°/ 60° / 75° / 90°
LW + 96 mm

~72mm

80 mm

126 mm

Stahl 1,5 mm, verzinkt, mit
konischer Polypropylenhiilse
50 mm

Rundkopf
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CTO1 Roller
Conveyor
Merge 24V

Merge 24V

Der CTO1 Roller Conveyor Merge 24V vereint das Fordergut von zwei
Forderlinien, indem er das Fordergut auf die Bahn stellt, wenn im
Materialfluss ein leerer Raum vorhanden ist. Der Merge 24V kann auch
als Ausgabeweg eingesetzt werden, indem ein KPO1-Pop-up-Modul
verwendet wird, um die beforderten Waren nach links oder rechts zu

schicken.

> Vollstandig modular
> Integrierte und beschriftete Verkabelung
> Kurze Montagezeit

M

Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten
Max. Tragegewicht

35 kg/Zone

Transportgeschwindigkeit Min. 0,05/max. 2,2 m/s

Umgebungstemperatur

Transportantrieb
Spannung
Antrieb

Antriebskupplung
Steuerung
Stromverbrauch
je Motor

Elektrischer Anschluss
Anschlussspannung
Konnektivitat
Anschlussstecker
Betriebsschalter
Sensor

+5 °C bis +40 °C

24V DC

1 angetriebene Rolle je
Zone

Rundriemen**
Conveylinx Al

2 A (Peak, ECO+)

90-265 V AC/1-phasig
0,9 A (240 V AC)
7/8”-Buchse, 3 Pins
Inbegriffen

Reflektionslichtschranke,

montiert und verkabelt

Abmessungen
LW effektive Breite
ML max. Modullange

TW Modulbreite
P Rollenabstand
SF Seitenfuhrung

Seitenprofil
SP Profilhdhe

Rollen
Material
Durchmesser
Ausfuhrung

420/620 mm

1128 mm (Breite 420 mm)
1428 mm (Breite 620 mm)
LW + 96 mm

75/100/125 mm

80 mm

126 mm

Stahl 1,5 mm, verzinkt*
50 mm
Rundkopf**

* Optional kdnnen die Rollen mit einem Reibbelag

versehen werden

** Qptional kdnnen die Antriebskupplung und Rollen
mit einem Poly-V-Riemen ausgestattet werden

Qso

;| SP

1



CTO1 Roller
Conveyor
Straight 24V

Inther Conveyor Equipment

Straight 24V

Der CTO1 Roller Conveyor Straight 24V transportiert das Fordergut
automatisch mithilfe einer programmierten Steuerung. Jede Zone
verfugt uber eine angetriebene Rolle, die die nicht angetriebenen Rollen
mithilfe von Riemen mitbewegt.

> Vollstandig modular
> Integrierte und beschriftete Verkabelung
> Kurze Montagezeit

M

Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten

Max. Tragegewicht
Transportgeschwindigkeit
Umgebungstemperatur

Drive transport
Spannung
Antrieb

Antriebskupplung
Steuerung
Stromverbrauch
je Motor

Elektrischer Anschluss
Anschlussspannung
Konnektivitat
Anschlussstecker
Betriebsschalter

35 kg/Zone
Min. 0,05/max. 2,2 m/s
+5 °C bis +40 °C

24V DC

1 angetriebene Rolle je
Zone

Rundriemen**
Conveylinx Al

2 A (Peak, ECO+)

90-265 V AC/1-phasig
0,9 A (240 V AC)
7/8”-Buchse, 3 Pins
Inbegriffen

Abmessungen

LW effektive Breite
ML max. Modullange
TW Modulbreite

P Rollenabstand

SF Seitenfuhrung

Seitenprofil
SP Profilhéhe

Rollen
Material
Durchmesser
Ausfuhrung

420/620 mm
max. 3 000 mm
LW + 96 mm
75/100/125 mm
80 mm

126 mm

Stahl 1,5 mm, verzinkt*
50 mm
Rundkopf**

* Optional kdnnen die Rollen mit einem Reibbelag

versehen werden

** Qptional kdnnen die Antriebskupplung und Rollen
mit einem Poly-V-Riemen ausgestattet werden

Sensor Reflektionslichtschranke,
montiert und verkabelt
- - 5
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CTO1 Roller

Conveyor
Straight
Accumulating

Straight Accumulating 24V

Der CTO1 Roller Conveyor Straight Accumulating 24V transportiert das
Fordergut automatisch mithilfe einer programmierten Steuerung. Jede
Zone verfugt tber eine angetriebene Rolle, die die nicht angetriebenen
Rollen mithilfe von Riemen mitbewegt. Der Straight Accumulating
24V positioniert das Fordergut mit festen Zwischenraumen auf dem

Rollenforderer.

> Vollstandig modular
> Integrierte und beschriftete Verkabelung
> Kurze Montagezeit

M

Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten

Max. Tragegewicht
Transportgeschwindigkeit
Umgebungstemperatur

Transportantrieb
Spannung
Antrieb

Antriebskupplung
Steuerung
Stromverbrauch
je Motor

Elektrischer Anschluss
Anschlussspannung
Konnektivitat
Anschlussstecker
Betriebsschalter

35 kg/Zone
Min. 0,05/max. 2,2 m/s
+5 °C bis +40 °C

24V DC

1 angetriebene Rolle je
Zone

Rundriemen**
Conveylinx Al

2 A (Peak, ECO+)

90-265 V AC/1-phasig
0,9 A (240 V AC)
7/8”-Buchse, 3 Pins
Inbegriffen

Abmessungen

LW effektive Breite 420/620 mm
ML max. Modullange 3000 mm

TW Modulbreite LW + 96 mm

P Rollenabstand 75/100/125 mm
SF Seitenflhrung 80 mm
Seitenprofil

SP Profilhéhe 126 mm

Rollen

Material Stahl 1,5 mm, verzinkt*
Durchmesser 50 mm
Ausfuhrung Rundkopf**

* Optional kénnen die Rollen mit einem
Reibbelag versehen werden

** Optional kdnnen die Antriebskupplung

Sensor Reflektionslichtschranke, Y .
) und Rollen mit einem Poly-V-Riemen
montiert und verkabelt
ausgestattet werden
- . n
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CTO1 Roller
Conveyor

Straight
General

Straight General 400V

Der CTO1 Roller Conveyor Straight General 400V transportiert das
Fordergut mithilfe eines zentralen Antriebs. Die Rollen werden von
einem Riemen angetrieben.

> Vollstandig modular
> Integrierte und beschriftete Verkabelung
> Kurze Montagezeit

M

Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten

Max. Tragegewicht
Transportgeschwindigkeit
Umgebungstemperatur

Transportantrieb
Antrieb
Antriebskupplung

Elektrischer Anschluss
Anschlussspannung

Nennstrom

Sensor

35 kg/Zone
Min. 0,23/max. 1,2 m/s
+5 °C bis +40 °C

Zentraler Antrieb 400 V
Flachriemen, 30 mm Breite

400/480 V AC 3-phasig
1,0 A (bis zu 10 m lang)
2,8 A (ab 10 m Lange)
Reflektionslichtschranke,
montiert und verkabelt

Abmessungen

LW effektive Breite
ML max. Modullange
TW Modulbreite

P Rollenabstand

SF Seitenfuhrung

Seitenprofil
SP Profilhéhe

Rollen
Material
Durchmesser
Ausfuhrung

420/620 mm
21 000 mm
LW + 96 mm
75/100 mm
80 mm

126 mm

Stahl 1,5 mm, verzinkt*
50 mm
Massiv

* QOptional kdnnen die Rollen mit einem
Reibbelag versehen werden

40
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CTO1 Roller

Conveyor
Straight Non
Driven
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Straight Non Driven

Der CTO1 Roller Conveyor Straight Non Driven ist ein Schwerkraftforderer,
auf dem das Fordergut von Hand oder tiber einen Neigungswinkel per
Schwerkraft transportiert wird. Dieser Forderer wird haufig eingesetzt,
wenn Waren manuell gesammelt oder vorbereitet werden.

(I

Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten Seitenprofil
Max. Tragegewicht 35 kg SP Profilhdhe 126 mm
Umgebungstemperatur  +5 °C bis +40 °C
Rollen
Abmessungen Material Stahl 1,5 mm, verzinkt*
LW effektive Breite 420/620 mm Durchmesser 50 mm
ML max. Modullange 3000 mm TW
Modulbreite LW +96 mm * Optional kdnnen Kunststoffrollen eingesetzt
P Rollenabstand 75/100/125 mm werden, die einen geringeren Rollwiderstand
SF Seitenflihrung 80 mm aufweisen (fir weniger schwere Produkte)
| ML —
|
W T
3=
!
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Decline 400V

Der CTO2 Belt Conveyor Decline 400V transportiert das Fordergut tiber
ein angetriebenes Forderband. Mit diesem Modul ist es maglich, das
Fordergut von einer hoheren Ebene nach unten zu befordern.

CTO2 Belt
Conveyor

Decline
400V

> Vollstandig modular
> Integrierte und beschriftete Verkabelung
> Kurze Montagezeit

M
Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten Abmessungen
Max. Tragegewicht 50 kg/m LW effektive Breite 420/620 mm
Transportgeschwindigkeit Min. 0,23/max. 1,2 m/s ML max. Modullange 21 000 mm
Max. Abfallwinkel 18° TW Modulbreite LW + 96 mm
Umgebungstemperatur  +5 °C bis +40 °C SF Seitenflhrung 80 mm

FL Vorschublange 747-1047 mm
Transportantrieb AL Bogenldnge 433-733 mm
Antrieb Zentraler Antrieb 400 V Abfallwinkel a 0°-18°
Antriebskupplung Zahnriemen

Seitenprofil
Elektrischer Anschluss SP Profilhdhe 126 mm
Anschlussspannung 400 V AC/3-phasig
Nennstrom 1,0Abis 2,8 A
Sensor Reflektionslichtschranke,

montiert und verkabelt

LW+128

1 ICE

Inther Conveyor Equipment
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Incline 400V

Der CTO2 Belt Conveyor Incline 400V transportiert das Fordergut uber
ein angetriebenes Forderband. Mit diesem Modul ist es maglich, das
Fordergut zu einer hoheren Ebene nach oben zu befordern.

CTO2 Belt
Conveyor

Incline
400V

> Vollstandig modular
> Integrierte und beschriftete Verkabelung
> Kurze Montagezeit

M
Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten Abmessungen
Max. Tragegewicht 50 kg/m LW effektive Breite 420/620 mm
Transportgeschwindigkeit Min. 0,23/max. 1,2 m/s ML max. Modullange 21 000 mm
Max. Steigungswinkel 18° TW Modulbreite LW + 96 mm
Umgebungstemperatur  +5 °C bis +40 °C SF Seitenflhrung 80 mm

FL Vorschublange 747-1047 mm
Transportantrieb AL Bogenldnge 433-733 mm
Antrieb Zentraler Antrieb 400 V Steigungswinkel a 0°-18°
Antriebskupplung Zahnriemen

Seitenprofil
Elektrischer Anschluss SP Profilhdhe 126 mm
Anschlussspannung 400 V AC/3-phasig
Nennstrom 1,0Abis 2,8 A
Sensor Reflektionslichtschranke,

montiert und verkabelt

LW-60
. 1
=R

LW+128 18

1 ICE

Inther Conveyor Equipment

22 23



KPOT
Pop-up
Module 24V
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Pop-up Module 24V

Das KPO1 Pop-up-Modul 24V wird dazu verwendet, Fordergut nach links
oder rechts zu einem anderen Fdrderer zu transportieren. Dies erfolgt
in einem Winkel von 30 Grad.

> Vollstandig modular
> Integrierte und beschriftete Verkabelung
> Kurze Montagezeit

M

Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten

Max. Tragegewicht
Transportgeschwindigkeit
Transfergeschwindigkeit
Umgebungstemperatur

Transportantrieb
Spannung

Antrieb
Kupplungsgetriebe
Steuerung
Stromverbrauch

je Motor

Pop-up-Antriebsrollen
Spannung
Antriebsriemen
Kupplungsgetriebe
Steuerung
Stromverbrauch

je Motor

35 kg/m

Min. 0,16/max. 1,2 m/s
Min. 0,16/max. 1,2 m/s
+5 °C bis +40 °C

24V DC

2 angetriebene Rollen
Rundriemen
Conveylinx Al

2 A (Peak, ECO+)

24V DC

2 Gleichstrommotoren
Rundriemen
Conveylinx Al

3 A (in Betrieb, Boost8-
Modus)

Elektrischer Anschluss
Anschlussspannung
Konnektivitat
Anschlussstecker
Betriebsschalter
Sensor

Abmessungen
LW effektive Breite
ML Modullange

TW Modulbreite
P Rollenabstand
SF Seitenflhrung

Seitenprofil
SP Profilhohe

Pneumatikanschluss
Aufbereitung
Erforderlicher Luftdruck
Erforderliche Druckluft

Pop-up-Rollen
Anzahl der Rollen

Durchmesser
Material
Einschlagwinkel

Rollen
Material
Durchmesser
Ausfihrung

90-265 V AC/1-phasig
0,9 A (240 V AC)
7/8”-Buchse, 3 Pins
Inbegriffen
Reflektionslichtschranke,
montiert und verkabelt

420/620 mm

1425 mm (Breite 420 mm)
1800 mm (Breite 620 mm)
LW + 96 mm

75 mm

80 mm

126 mm

ISO8573-1:2010 (7:4:4)
6-8 bar
0,451 (8 bar) je Zyklus Luft

2 Reihen a 4 Rollen (Breite 420 mm)
2 Reihen a 6 Rollen (Breite 620 mm)
60 mm

Polyurethan

30°

Stahl 1,5 mm, verzinkt
50 mm
Rundkopf

25




KPO2
Transfer

Module 24V
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Transfer Module 24V

Das KPO2 Transfer-Modul 24V dient dem Transfer von Fordergut
zwischen verschiedenen Rollenforderern mithilfe von Kassetten. Dies

erfolgt in einem Winkel von 90 Grad.

> Vollstandig modular

> Integrierte und beschriftete Verkabelung

> Kurze Montagezeit

M
Technische Spezifikationen

Allgemeine Daten

Max. Tragegewicht 35 kg/Zone
Transportgeschwindigkeit Min. 0,05/max. 2,2 m/s
Transfergeschwindigkeit Min. 0,11/max. 1,85 m/s
Umgebungstemperatur  +5 °C bis +40 °C

Transportantrieb

Spannung 24V DC

Antrieb 1 angetriebene Rolle
AntriebskupplungRundriemen

Steuerung Conveylinx Al
Stromverbrauch 2 A (Peak, ECO+)

je Motor

Antriebskassetten

Spannung 24V DC
Antriebsriemen 2 angetriebene Rollen

(mechanisch gekoppelt)
Antriebskupplung Poly-V-Riemen
Steuerung Conveylinx Al
Stromverbrauch 3 A (in Betrieb, Boost8-
je Motor Modus)

Riemenkassetten
Anzahl der Kassetten
Ausfiihrung

Abstand

Elektrischer Anschluss
Anschlussspannung
Konnektivitat
Anschlussstecker
Betriebsschalter
Sensor

Pneumatikanschluss
Aufbereitung
Erforderlicher Luftdruck
Erforderliche Druckluft

Abmessungen

LW effektive Breite
ML Modullange
TW Modulbreite

P Rollenabstand
SF Seitenfiihrung

Seitenprofil
SP Profilhohe

Rollen
Material
Durchmesser
Ausfiihrung

2/7 Stiick
Ein-/beidseitig
80 mm

90-265 V AC/1-phasig
0,9 A (240 V AC)
7/8”-Buchse, 3 Pins
Inbegriffen
Reflektionslichtschranke,
montiert und verkabelt

ISO8573-1:2010 (7:4:4)
6—-8 bar
0,78 1 (8 bar) je Zyklus

420/620 mm
800 mm

LW + 96 mm
75 mm

80 mm

126 mm

Stahl 1,5 mm, verzinkt
50 mm
Rundkopf

27



__J

Inther Group
Improving intralogistics

< The Netherlands (HQ)
® Germany

O Belgium

® Moldova

€ USA

@ China

> Shanghai
» Suzhou

info@inthergroup.com
www.inthergroup.com

MEAEE)
LB ER

improving intralogistics






